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Com cabecgote de usinagem de alta rigidez, projetado para atender as
necessidades de processamentos miiltiplos e projetos de fabricacao. Possui
configuragdes de funcdes ricas e diversificadas, que podem atender as
necessidades de diferentes areas de processamento. Ele adota uma
estrutura de guias rigidas completas, garantindo excelente desempenho de
corte e alta qualidade de usinagem no processamento, devido a alta rigidez
exigida para processamento de aco, aco inoxidavel, titanio, etc.

lineares verticais

17

Guia de encaixe de
alta precisao.

Madelo VB-0BOT-RTS205

Capacidade de Processamento

Diametro max. de usinagem
Comprimento max. de usinagem

Capacidade de furagéo do eixo
principal

Capacidade de rosqueamento do eixo
principal

Capacidade de furagéo do eixo
secundario

Capacidade de rosqueamento do eixo
secundario

Diametro max. do disco de serra
Avanco Rapido

Eixo X1

Eixo Y1

Eixo Z1

Eixo X2

Eixo Z2

Parametros dos eixos Principal e
secundario

Curso Z1
Curso Z2
Velocidade max. do eixo principal

Diam. max de usinagem do eixo
principal

Velocidade max. do eixo secundario
Furo passante do eixo secundario
Incremento min. de entrada do
controle CS do eixo principal (C1)

Incremento min. de entrada do
controle CS do fuso principal (C2)

Unidade de indexagéo do eixo
secundario(Mecéanico)

Unidade de Ferramentas
Numero total de ferramentas
Numero de ferramentas de
torneamento

Secdo do suporte da ferramenta de
torneamento

N2 de ferramentas de furagéo do eixo
principal

N2 de ferramentas de furagéo do eixo
secundario

N2 de ferramentas fixas do eixo
secundario

Ne de Ferramentas acionadas radiais
N2 de brocas de furagdo profunda

Curso do eixo X1

vitorbuono.com.br

20 mm (23 opcdes)

210 mm com bucha guia / 45
mm / 70 mm sem bucha guia

@10 mm
M10
210 mm

M10

®30 mm

20 m/min
20 m/min
20 m/min
20 m/min
20 m/min

210 mm com bucha guia / 45
mm / 70 mm sem bucha guia

210 mm

10.000 rpm sem bucha guia /
8.000 rpm com bucha guia

?20 mm (B23mm)

8.000 rpm
020 mm (23 mm)

0.001°
0.001°

1° (Opcional)

30

[hexie

4+4

4 [Opcional)
2 (Opcional)

B2 mm




